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ПРОТОКОЛ № 16
заседания НТС НАКС

г. Москва




                    

                      19 апреля 2006 года
Присутствовали:

члены НТС НАКС – Красных Б.А., Алёшин Н.П., Котельников В.С., Блехерова Н.Г.,    Гладков Э.А., Головин С.В., Гофман Ю.М., Дымкин Г.Я.,  Жабин А.Н.,  Зубченко А.С., Лукьянов В.Ф., Муравская Н.П.. Мусин Р.А., Орлов А.С., Потапов Н.Н., Прилуцкий А.И., Смородинский Я.Г., Шалимов М.П.
приглашенные – Атрощенко В.В., Гросс Х.-Г., Гурова Г.Г., Зубаилов Г.А., Конюшков Г.В., Курланов С.А., Левченко А.М., Печенкина В.А., Ревина Н.А., Шефель В.В.
Повестка дня:

1. Об изменении состава НТС НАКС.
    докладчик – Алёшин Н.П., президент НАКС  
2. Об изменении структуры НТС НАКС и создании комитета по аттестации сварки в строительстве.

докладчик – Котельников В.С., заместитель председателя НТС НАКС 
3. Утверждение руководителей комитетов НТС НАКС.

    докладчик – Алёшин Н.П., президент НАКС  
4. О результатах периодических инспекционных проверок деятельности аттестационных центров в 2005 году. Утверждение экспертного заключения по присвоению статуса головного аттестационного центра ЗАО «Аттестационный центр Сварка трубопроводов».

     докладчик – Прилуцкий А.И., генеральный директор НАКС  
5. О выполнении решений НТС НАКС (протокол № 14 от 08.04.05г.).
     - проект Положения о специальной подготовке перед аттестацией сварщиков и специалистов сварочного производства.
    докладчик – Шалимов М.П., заместитель руководитель комитета НТС НАКС по      аттестации специалистов сварочного производства.

- о порядке аттестации членов комиссий по аттестации сварочных материалов, сварочного     оборудования и сварочных технологий. 

докладчик – Лукьянов В.Ф., руководитель комитета НТС НАКС по аттестации    специалистов сварочного производства 
6. Утверждение Положения о присвоении грифа НАКС учебным и учебно-методическим изданиям по сварочному производству.
докладчик – Шалимов М.П., заместитель руководитель комитета НТС НАКС по аттестации специалистов сварочного производства
7. О дополнении состава экспертов для проведения проверок соответствия аттестационных центров и аттестационных пунктов требованиям ПБ 03-273-99, РД 03-613-03, РД 03-614-03,   РД 03-615-03. 

    докладчики – руководители комитетов НТС НАКС

8. О результатах конкурса на звание «Лучший сварщик России» (г. Уфа, октябрь 2005 г.). 

О подготовке к VI международному сварочному форуму НАКС. 

    докладчики – Жабин А.Н., руководитель комитета по научно–методической работе,                                       

                              Атрощенко В.В., руководитель рабочей группы
9.  Разное.

РЕШЕНИЕ

1.  Вывести из состава НТС НАКС: 

 - Давидюка А.Н. –  директора ФГУП КТБ ЖБ (по собственному желанию);

 - Ермаченкова В.А. – главного технолога ОАО АК «Транснефть» (в связи с переходом на другую работу).

    Ввести в состав НТС НАКС:

  - Гурову Г.Г. – зам. директора ФГУП КТБ ЖБ (по согласованию);

  - Шефеля В.В. – руководителя Головного аттестационного центра «Энергомонтаж» (по согласованию).

2. Утвердить предложенную структуру НТС НАКС, создав комитет по аттестации сварки в строительстве. Комитету по аттестации сварки в строительстве подготовить методические рекомендации по применению ПБ 03-273-99 для объектов строительного надзора и представить на рассмотрение коллегии НТС НАКС.
3. Утвердить руководителями комитетов НТС НАКС:

Лукьянов В.Ф. (заместитель Шалимов М.П.) – комитет по аттестации персонала;

Зубченко А.С. (заместитель Блехерова Н.Г.) – комитет по аттестации сварочных материалов;

Гладков Э.А. (заместитель Бродягин В.Н.) – комитет по аттестации сварочного оборудования;

Шефель В.В. (заместитель Семёнов А.И.) – комитет по аттестации технологий сварки;

Савин Д.В. (заместитель Орлов А.С.)  – комитет по аттестации сварки в строительстве;
Жабин А.Н. (заместитель Беспалов В.И.) – комитет по научно-методической работе;

Атрощенко В.В.– комитет по апелляциям;

Смородинский Я.Г. – комитет по международной деятельности;

Дымкин Г.Я. (заместитель Стасеев С.И.) – комитет по неразрушающему контролю.
Руководителям комитетов разработать (переработать) положения о комитетах, внести в НАКС предложения по персональному составу комитетов и разработать положения об инспекционных проверках (в т.ч. внеочередных) аттестационных центров по аттестации сварочных материалов, оборудования и технологий.

4.  Принять к сведению информацию и утвердить результаты периодических инспекционных проверок деятельности аттестационных центров, проведенных НАКС в 2005 году и I квартале 2006 года. Положительные заключения инспекционных проверок аттестационной деятельности в соответствии с «Положением об инспекционных проверках аттестационных центров» могут являться основанием для переоформления дирекцией НАКС Аттестатов соответствия по истечении сроков их действия на новый срок (три года).

Утвердить экспертное заключение по результатам проверки соответствия  ЗАО «Аттестационный центр Сварка трубопроводов» требованиям Положения о головном аттестационном центре и присвоить указанной организации статус Головного аттестационного центра (МР-5ГАЦ). Дирекции НАКС внести соответствующие изменения в реестр аттестационных центров и оформить Аттестат соответствия НАКС.

5.  Утвердить с учетом высказанных замечаний Положение о специальной подготовке перед аттестацией сварщиков и специалистов сварочного производства. 
    Утвердить с учетом высказанных замечаний Положение о порядке аттестации членов комиссий по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования и сварочных технологий. 
    Дирекции НАКС с 01 июля 2006 г. принять к выполнению указанные Положения.

Утвердить составы центральных комиссий по аттестации членов комиссий для работы в АЦСМ, АЦСО, АЦСТ в соответствии с требованиями РД 03-613-03, РД 03-614-03, РД 03-615-03:
Состав центральной комиссии по РД 03-613-03

(аттестация членов комиссий для работы в АЦСМ)

1. Специалист IV уровня Зубченко А.С. (ФГУП «ЦНИИТМАШ», Москва)

2. Специалист IV уровня Блехерова Н.Г. (ОАО «ВНИИСТ», г. Москва)

3. Специалист IV уровня Чернышов Г.Г. (МГТУ им. Н.Э. Баумана, г. Москва)

4. Специалист IV уровня Жабин А.Н. (НО «НАКС», г. Москва)

5. Специалист IV уровня Курланов С.А. (ООО «ВНИИГАЗ», г. Москва)

6. Специалист IV уровня Ворновицкий И.Н. (член комитета по сварочным материалам)

7. Специалист IV уровня Островский О.Е. (НО «НАКС», г. Москва)

8. Специалист IV уровня Ганусов К.А. (АЦ «Сплав», г. Иваново)

9. Специалист IV уровня Потапов Н.Н. (Учреждение «АЦ ЦНИИТМАШ», Москва)                                                             

Состав центральной комиссии по РД 03-614-03

(аттестация членов комиссий для работы в АЦСО)

1. Специалист IV уровня Гладков Э.А. (МГТУ им. Н.Э. Баумана, г. Москва)

2. Специалист IV уровня Вышемирский Е.М. (ОАО «Газпром», г. Москва)

3. Специалист IV уровня Жабин А.Н. (НО «НАКС», г. Москва)

4. Специалист IV уровня Бродягин В.Н. (ФГУП «Мосгаз», г. Москва)

5. Специалист IV уровня Нешумова С.П. (ФГУП «ВНИИАВТОГЕНМАШ», г. Москва)

6. Специалист IV уровня Демидов Б.Ф. (НО «НАКС», г. Москва)

7. Специалист IV уровня Каргин В.Ю. (ОАО «ГИПРОНИИГАЗ», г. Саратов)

8. Специалист IV уровня Ладыжанский А.П. (ОАО «ВНИИСТ», г. Москва)

9. Специалист IV уровня Бычков В.М. (ООО «СваркаТехСервис», г. Уфа)

Состав центральной комиссии по РД 03-615-03

(аттестация членов комиссий для работы в АЦСТ)

1. Специалист IV уровня Лукьянов В.Ф. (ДГТУ, г. Ростов-на-Дону)

2. Специалист IV уровня Шефель В.В. (ООО АНТЦ «Энергомонтаж», г. Москва)

3. Специалист IV уровня Курносова Н.Д. (ООО АНТЦ «Энергомонтаж», г. Москва)

4. Специалист IV уровня Головин С.В. (ОАО «ВНИИСТ», г. Москва)

5. Специалист IV уровня Жабин А.Н. (НО «НАКС», г. Москва)

6. Специалист IV уровня Беспалов В.И. (ООО «ВНИИГАЗ», г. Москва)

7. Специалист IV уровня Семёнов А.И. (НО «НАКС», г. Москва)

8. Специалист IV уровня Феклистов С.И. (ФГУП «ЦНИИТМАШ», Москва)

9. Специалист IV уровня Шалимов М.П. (ЗАО «ГАЦ УР, г. Екатеринбург)

6.  Утвердить с учетом высказанных замечаний Положение о присвоении грифа НАКС учебным и учебно-методическим изданиям по сварочному производству.
7.  Утвердить в качестве экспертов НАКС для проведения проверки соответствия аттестационных центров требованиям:

    - ПБ 03-273-99 - Мазилкина Валерия Анатольевича (г. Саратов), Жмотова Алексея Николаевича (г. Москва).
    - РД 03-613-03   -  Коротина Александра Ивановича (г. Саранск), Печенкину Валентину Адамовну (г. Тольятти).

    - РД 03-614-03   -  Балакина Александра Николаевича (г. Саратов), Жмотова Алексея Николаевича (г. Москва).
    - РД 03-615-03 - Покладова Юрия Павловича (г. Москва), Бродягина Владимира Николаевича (г. Москва), Жмотова Алексея Николаевича (г. Москва), Коротина Александра Ивановича       (г. Саранск), Мазилкина Валерия Анатольевича (г. Саратов).

8.  Принять к сведению информацию о результатах конкурса на звание «Лучший сварщик России» (г. Уфа, октябрь 2005 г.) и о ходе подготовки к VI международному сварочному форуму НАКС. Во время проведения VI международного сварочного форума НАКС предложить дирекции НАКС организовать очередной семинар-совещание по вопросам аттестации сварочного производства и выставку деятельности Аттестационных центров.

9.  Одобрить решение комитета НТС НАКС по аттестации сварочных материалов (руководитель Зубченко А.С.) и рекомендовать при проведении аттестации сварочных материалов (СМ) производителя по результатам испытаний одной (двух) партий, в соответствии с процедурами, предусмотренными п.4.1. Рекомендаций по применению   РД 03-613-03, Свидетельство об аттестации оформлять на аттестованную марку СМ с указанием типоразмера при наличии подтверждения производителя о периодичности выпуска партий аттестуемых СМ и гарантированного обязательства о представлении в аттестационный центр результатов испытаний последующих двух (одной) партий данного СМ в согласованной с аттестационным центром форме. В течение срока действия Свидетельства аттестационный центр направляет в НАКС соответствующие подтверждения.
10. В связи с участившимися случаями выявления поддельных квалификационных удостоверений об аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства рекомендовать аттестационным центрам по аттестации персонала сварочного производства вносить в бланк удостоверений и протоколов об аттестации запись о необходимости обязательной проверки наличия  в реестре НАКС номера аттестационного удостоверения и данных об аттестованном специалисте. С целью соблюдения единообразия оформления аттестационных документов дирекции НАКС подготовить формулировку данной записи и довести до сведения всех аттестационных центров.    
Председатель НТС НАКС                                                                            Б.А. Красных
Президент НАКС                                                                                            Н.П. Алёшин

Утверждено НТС НАКС 

протокол №​​16 

от 19 апреля 2006 г.

П О Л О Ж Е Н И Е

 о порядке аттестации членов комиссий 

по аттестации сварочных материалов, сварочного оборудования 

и сварочных технологий

РД САСв

2006 г. 

1. Общие положения
1.1. Настоящее Положение определяет:

- требования, предъявляемые к специалистам сварочного производства – кандидатам     на аттестацию в качестве членов комиссий Аттестационных центров (далее – АЦ)                    по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий;

- порядок аттестации членов комиссий по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий для участия в работе АЦ                       в соответствии с требованиями РД 03-613-03 и/или РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03.

1.2.  Настоящее Положение предназначено для применения:

- НАКС при организации проверки соответствия АЦ требованиям РД 03-613-03 и/или  РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03, руководящих и методических документов САСв; 

- НАКС при организации и проведении аттестации членов комиссии по аттестации сварочных материалов и/или  сварочного оборудования, и/или  сварочных технологий;

- руководителями АЦ, выполняющих работы по аттестации сварочных материалов и/или  сварочного оборудования, и/или  сварочных технологий.

1.3. Аттестацию членов комиссий по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий проводит Центральные комиссии НАКС, состав которых утверждает НТС НАКС. 
1.4. Аттестация членов комиссии по аттестации сварочных материалов и/или  сварочного оборудования, и/или сварочных технологий проводится в соответствии с заявленными направлениями их аттестационной деятельности, в рамках групп опасных технических устройств, на которые аттестован специалист сварочного производства – кандидат на аттестацию, с целью определения области распространения аттестационной деятельности специалистов в качестве членов комиссий.

1.5. Направления аттестационной деятельности членов комиссии: 

- аттестация сварочных материалов; 

- аттестация сварочного оборудования; 

- аттестация сварочных технологий.

1.6. Область распространения аттестационной деятельности членов комиссии: 

- виды аттестуемых сварочных материалов при аттестации сварочных материалов в соответствии с РД 03-613-03 и рекомендациями по их применению;

- виды аттестуемого сварочного оборудования при аттестации сварочного оборудования в соответствии с РД 03-614-03 и рекомендациями по их применению; 

- виды (способы) сварки при аттестации технологий сварки (наплавки) в соответствии с РД 03-615-03 и рекомендациями по их применению.

2. Требования, предъявляемые к специалистам сварочного производства – кандидатам       на аттестацию в качестве членов комиссий АЦ по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий.
2.1. Кандидаты на аттестацию в качестве членов аттестационной комиссии АЦ должны иметь:

- среднее техническое (для специалистов III уровня профессиональной подготовки)  или высшее (для специалистов III и IV уровней профессиональной подготовки) образование по сварочному производству;
- действующее удостоверение(-ния) специалиста сварочного производства III или IV уровня профессиональной подготовки, с аттестацией на право руководства и технического контроля за проведением сварочных работ. 

2.2. Кандидаты на аттестацию в качестве членов аттестационной комиссии АЦ должны знать:

- требования РД 03-613-03 и/или РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03 и рекомендаций по их применению;

- требования нормативных и методических документов, регламентирующих применение элементов сварочного производства в заявляемой области распространения аттестационной деятельности (п. 1.6. настоящего Положения);

- правила и порядок применения регистрирующих и измерительных приборов, применяемых  в процессе аттестации сварочных материалов и/или  сварочного оборудования, и/или  сварочных технологий. 

3. Процедура аттестации.

3.1. Оформленную заявку на аттестацию члена комиссии по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий (Приложения 1;2;3) Заявитель направляет в НАКС. 

3.2. НАКС, на основании экспертизы заявки принимает решение о допуске специалиста к аттестации и информирует заявителя о месте и дате проведения аттестации или выдает мотивированный отказ. 

3.3. Консультации для специалистов сварочного производства – кандидатов на аттестацию в качестве членов комиссий проводят непосредственно перед аттестацией отдельно по каждому направлению аттестационной деятельности.

3.4. Аттестация включает в себя проведение экзаменов по проверке знаний кандидатов      в члены комиссий требованиям РД 03-613-03 и/или РД 03-614-03, и/или РД 03-615-03 и рекомендаций по их применению. Экзамены проводятся в письменной форме

3.5. Процедура аттестации состоит из:

· общего экзамена;

· специального экзамена;

· практического задания с проведением собеседования.

3.6. На общем  и специальном экзаменах аттестуемому выдаются билеты с 20 вопросами

в каждом, сформированные из сборников экзаменационных вопросов.

3.7.  Аттестуемый  считается прошедшим аттестацию, если он правильно ответил не 

менее чем на 80% вопросов по общему экзамену , 80% по специальному экзамену и успешно выполнил практическое задание, с учётом результатов дополнительного собеседования.

3.8. Если аттестуемый  не выдержал общий или специальный экзамен, то он  считается не прошедшим аттестацию. 

3.9. Аттестуемый имеет право на повторную аттестацию не ранее чем через месяц со дня первого экзамена.

3.10. По результатам аттестации комиссия оформляет на каждого, успешно прошедшего аттестацию, специалиста протокол и удостоверение установленного образца с записью: «Допущен к участию в работе комиссии по аттестации сварочных материалов или сварочного оборудования, или сварочных технологий в качестве члена аттестационной комиссии», с указанием области распространения аттестационной деятельности члена комиссии.

3.11. На основании результатов аттестации НАКС вносит сведения об аттестованных специалистах в реестр НАКС.

4. Деятельность члена комиссии. 
4.1. Специалисты сварочного производства, аттестованные в качестве членов комиссий                   по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий могут войти в состав комиссий АЦ  только на основании письма - заявки АЦ         в адрес НАКС и при условии переоформления аттестационному центру Условий действия Аттестата соответствия.

4.2. Каждый аттестованный в качестве члена комиссии по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий специалист, как правило, имеет право работать в качестве члена аттестационной комиссии не более чем в двух АЦ. Исключение из этого правила должно быть обосновано и согласовано с НАКС.

4.3. Аттестованный специалист имеет право принимать участие в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии по направлениям аттестационной деятельности и области распространения аттестационной деятельности, указанным в удостоверении специалиста, в рамках области аттестационной деятельности АЦ, указанной в Условиях действия Аттестата соответствия.
4.4. Для расширения направлений аттестационной деятельности и/или области распространения аттестационной деятельности в качестве члена аттестационной комиссии специалисту сварочного производства необходимо пройти отдельную аттестацию и получить соответствующее удостоверение в соответствии с разделом 3 настоящего Положения.

4.5. Члены аттестационной комиссии АЦ должны быть зарегистрированы в реестре НАКС и внесены в Условия действия Аттестата соответствия АЦ. 

Область аттестационной деятельности члена комиссии по группам опасных технических устройств должна соответствовать области его аттестации в соответствии с действующими удостоверениями специалиста сварочного производства III или IV уровня профессиональной подготовки.
4.6. В случае грубых нарушений требований РД 03-613-03 и/или РД 03-614-03, и/или    РД 03-615-03 и рекомендаций по их применению, допущенных членом комиссии, выявленных экспертами НАКС или представителями Ростехнадзора, деятельность члена аттестационной комиссии рассматривается на заседании соответствующего профильного комитета НТС НАКС. По решению комитета специалист может быть предупрежден о досрочном окончании его права участия в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии или о возможности сокращения области распространения его аттестационной деятельности. В случае принятия решения о лишении специалиста права участия в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии или сокращении области распространения аттестационной деятельности члена комиссии НАКС вносит соответствующие записи в реестр. 

4.7. В случае принятия решения о лишении специалиста права участия в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии повторная аттестация специалиста на право участия в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии может быть проведена не ранее, чем через один год после даты принятия решения о лишении специалиста вышеназванного права.

4.8. При повторном лишении специалиста права участия в работе АЦ в качестве члена аттестационной комиссии специалист утрачивает возможность заниматься этим видом деятельности в САСв.

4.9. Специалисты сварочного производства, сведения о которых не внесены в реестр НАКС, не имеют права участвовать в работе аттестационных комиссий АЦ, их удостоверения являются недействительными и подлежат изъятию.
4.10. Члены аттестационной комиссии АЦ должны регулярно принимать участие в региональных и общероссийских семинарах НАКС, посвященных вопросам аттестации в сварочном производстве. 

5. Срок действия удостоверения.
5.1. Срок действия удостоверения члена комиссии по аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий – три года. По истечении указанного срока специалист должен пройти аттестацию в соответствии с разделом 3 настоящего Положения.

5.2. По представлению заявки-ходатайства (Приложение 4) руководителя АЦ, в состав аттестационной комиссии которого входит аттестованный в качестве члена комиссии специалист, НАКС может осуществить аттестацию по результатам анализа представленных на экспертизу документов о деятельности члена аттестационной комиссии. Указанная процедура может быть применена только в отношении членов комиссии не имеющих:

- отрицательных заключений НАКС по результатам представленных АЦ документов об аттестации сварочных материалов и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий с участием данного члена комиссии за период действия его удостоверения;

- перерывов в соответствующей аттестационной деятельности более двух месяцев подряд в течение календарного года предшествующего аттестации.

5.2.1. К заявке – ходатайству об аттестации члена комиссии по результатам анализа представленных на экспертизу документов прилагают справку об участии члена комиссии в работе АЦ (с указанием дат и номеров протоколов, заключений) в течение календарного года предшествующего аттестации;

5.2.2. Оформленная заявка – ходатайство и справка должны быть направлены в НАКС не позднее 30 (тридцати) дней до истечения срока действия удостоверения (вкладыша) члена комиссии. 

5.2.3. НАКС проводит экспертизу поступивших документов и принимает решение об аттестации специалиста или об отказе в выдаче удостоверения. 

5.2.4. Основанием для отказа в выдаче удостоверения об аттестации члена аттестационной комиссии по результатам анализа представленных на экспертизу документов могут быть:

- неполные или недостоверные сведения, представленные в заявке – ходатайстве;

- несоответствия, выявляемые экспертами НАКС при проверке протоколов, заключений АЦ, оформляемых с участием данного специалиста в качестве члена аттестационной комиссии. 

5.2.5. При положительном решении по результатам экспертизы поступивших документов комиссия оформляет на каждого аттестованного специалиста протокол и удостоверение установленного образца с записью: «Допущен к участию в работе комиссии по аттестации сварочных материалов, или сварочного оборудования, или сварочных технологий в качестве члена аттестационной комиссии», с указанием области распространения аттестационной деятельности члена комиссии.

5.2.6. На основании результатов аттестации НАКС вносит сведения об аттестованных специалистах в реестр НАКС.

5.2.7. Финансовые затраты, связанные с экспертизой документов и процедурой аттестации члена аттестационной комиссии по результатам анализа представленных на экспертизу документов, несет АЦ или организация-заявитель.

5.2.8. Удостоверение об аттестации члена аттестационной комиссии по результатам анализа представленных на экспертизу документов выдается сроком на три года.  После истечения этого срока специалист проходит аттестацию в соответствии с требованиями раздела 3 настоящего Положения. 

6. Заключительные положения.
6.1. Настоящее Положение вступает в действие после утверждения на НТС НАКС           и опубликования на сайте НАКС. 

6.2. Удостоверения или вкладыши к аттестационным удостоверениям членов комиссий по аттестации сварочных материалов, и/или сварочного оборудования, и/или сварочных технологий, выданные до вступления в действие настоящего Положения и включенные           в Условия действия Аттестатов соответствия АЦ, действительны до 01 сентября 2007 года или  до окончания срока действия удостоверений указанных во вкладышах об аттестации                в качестве членов комиссии. 

                                                                                                                     Приложение 1. АЦСМ

В дирекцию НАКС
Наименование организации-заявителя _______________________________________________

________________________________________________________________________________

Должность руководителя, ФИО, действующий на основании ___________________________
________________________________________________________________________________

Адрес:__________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Банковские реквизиты:____________________________________________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Телефон __________________ факс ________________ e-mail ___________________________

Заявка 

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия в работе 
в качестве члена аттестационной комиссии АЦСМ-_______
1. Прошу принять на аттестацию в качестве члена аттестационной комиссии по аттестации сварочных материалов: ____________________________________________________________
                                                                                                                                                                   Ф.И.О. специалиста
2. Уровень профессиональной подготовки___________________________________________

                                                                                                                                        III или IV, № удостоверения /вкладыша, дата выдачи                
3. Заявляемая область распространения аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии:___________________________________________________________

                                                                 виды сварочных материалов (шифр СМ по РД 03-613-03 и Рекомендациям)

Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста независимо от её результатов.  
Руководитель организации - заявителя ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

Главный бухгалтер                                   ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

«____»________________200__ г.                                                 Печать

Приложение 2. АЦСО
В дирекцию НАКС
Наименование организации-заявителя _______________________________________________

________________________________________________________________________________

Должность руководителя, ФИО, действующий на основании ___________________________
________________________________________________________________________________

Адрес:__________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Банковские реквизиты:____________________________________________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Телефон __________________ факс ________________ e-mail ___________________________

Заявка 

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия в работе 
в качестве члена аттестационной комиссии АЦСО-_______
1. Прошу принять на аттестацию в качестве члена аттестационной комиссии по аттестации сварочного оборудования: __________________________________________________________
                                                                                                                                                                   Ф.И.О. специалиста
2. Уровень профессиональной подготовки___________________________________________

                                                                                                                                        III или IV, № удостоверения /вкладыша, дата выдачи                
3. Заявляемая область распространения аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии:___________________________________________________________
                                                                 виды сварочного оборудования (шифр СО по РД 03-614-03 и Рекомендациям)
Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста независимо от её результатов.  
Руководитель организации - заявителя ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

Главный бухгалтер                                   ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

 «____»________________200__ г.                                                 Печать

Приложение 3. АЦСТ
В дирекцию НАКС
Наименование организации-заявителя _______________________________________________

________________________________________________________________________________

Должность руководителя, ФИО, действующий на основании ___________________________
________________________________________________________________________________

Адрес:__________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Банковские реквизиты:____________________________________________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Телефон __________________ факс ________________ e-mail ___________________________

Заявка 

на аттестацию специалиста сварочного производства на право участия в работе 
в качестве члена аттестационной комиссии АЦСТ-_______
1. Прошу принять на аттестацию в качестве члена аттестационной комиссии по аттестации сварочных технологий:_____________________________________________________________
                                                                                                                                                                   Ф.И.О. специалиста
2. Уровень профессиональной подготовки___________________________________________

                                                                                                                                        III или IV, № удостоверения /вкладыша, дата выдачи                
3. Заявляемая область распространения аттестационной деятельности специалиста в качестве члена комиссии:___________________________________________________________
                                                                 виды (способы) сварки (по РД 03-615-03 и Рекомендациям)
Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста независимо от её результатов.  
Руководитель организации - заявителя ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.
Главный бухгалтер                                   ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

 «____»________________200__ г.                                                 Печать

Приложение 4.
(заполняется на каждое направление аттестационной деятельности)
В дирекцию НАКС
Наименование организации-заявителя _______________________________________________

________________________________________________________________________________

Должность руководителя, ФИО, действующий на основании __________________________
________________________________________________________________________________

Адрес:__________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Банковские реквизиты:____________________________________________________________

________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________

Телефон __________________ факс ________________ e-mail ___________________________

Заявка-ходатайство 

на аттестацию члена аттестационной комиссии АЦСМ -_____ или (АЦСО или АЦСТ) 

по результатам анализа представленных на экспертизу документов.

       Прошу рассмотреть вопрос об аттестации члена аттестационной комиссии АЦСМ -_____

или (АЦСО или АЦСТ) __________________________________________________________

                                                                          Ф. И. О.
по результатам анализа представленных на экспертизу документов.
      Уровень профессиональной подготовки___________________________________________

                                                                                                                                        III или IV, № удостоверения /вкладыша, дата выдачи   

        Удостоверение члена комиссии (вкладыш)__________________________________________

                                                                                           № удостоверения /вкладыша, дата выдачи   
      Направление аттестационной деятельности члена комиссии __________________________

_________________________________________________________________________________.

                  аттестация сварочных материалов или аттестация сварочного оборудования или аттестация сварочных технологий

      Область распространения аттестационной деятельности члена комиссии _______________

_________________________________________________________________________________.
          виды сварочных материалов или виды сварочного оборудования, или способы сварки (Шифр СО или СМ или способы сварки)
Приложение (п.5.2.1. Положения):
- справка об участии члена комиссии в работе АЦ (с указанием дат и номеров протоколов, заключений) в течение календарного года предшествующего периодической аттестации;

Гарантирую оплату затрат, связанных с аттестацией специалиста независимо от её результатов.                                                                                                                              
Руководитель организации - заявителя ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

Главный бухгалтер                                   ________________________/____________________/                                                                                                                                                                               

                                                                                                                             подпись                                                   Фамилия, И.О.

 «____»________________200__ г.                                                 Печать







































































































